
 

 

 

   
 
 
arbeitsplatzorientierte Kompetenzbereiche: 
 

Modul 1: Eignungsfeststellung 
Modul 2: Konventionelles Drehen / Fräsen 
Modul 3: CNC- Bediener 
Modul 4: CNC- Fachkraft 
Modul 5: Praktikum 
 
 

   

Modulare Weiterbildung  

Lernwerkstatt CNC-Technik  
Zertifizierungsnummer: 1001687 

Unser Angebot:  
 
Sie erwerben das Wissen und die Fertigkeiten zur 
selbstständigen Arbeitsvorbereitung und Programmierung, zum 
Einrichten und Führen sowie zur Programmoptimierung von 
CNC-gesteuerten Fertigungseinrichtungen. 
Sie wenden Ihre Fachkenntnisse an, vertiefen und erwerben 
neues technisches Wissen und Können im geeigneten 
Praktikumbetrieb. 
Im Lernort-Betrieb entwickeln wir gemeinsam zukunftsorientiert 
Ihren Arbeitsplatz! 
 
 

Qualifikationsziele und – inhalte: 
 

Modul 1 Eignungsfeststellung / individueller 
 Qualifizierungsplan 
Modul 2 konventionelles Bohren, Drehen und Fräsen 
 Handarbeit 
Modul 3 CNC-Maschinen- und Anlagenbediener 
 für die Großserienfertigung 
 Siemenssteuerung 
Einarbeitung an den CNC-Maschinen mit den 
Industriesteuerungen Heidenhain und Siemens 
Modul 4 CNC-Fachkraft mit HwK- Abschluss 
 CNC-Drehen und – Fräsen  
 CNC-Programmierung 
 Autocad 
Einarbeitung an den CNC-Maschinen mit den 
Industriesteuerungen Heidenhain und Siemens 
 

Gesamtkosten: 
entsprechend dem individuellen Qualifizierungsplan 
 

Vorgesehene Teilnehmerzahl: 
max. 20 Teilnehmer pro Gruppe 
 
Fachliteratur: 
Sie erhalten individuell themengestaltetes 
Skriptenmaterial. 
 

Abschluss:  
Module 1 bis 3 trägerinternes Zertifikat 
Module 4  Zeugnis nach der Handwerksordnung (HwO) 
 
 

Kommen Sie, wir beraten Sie gern!Kommen Sie, wir beraten Sie gern!Kommen Sie, wir beraten Sie gern!Kommen Sie, wir beraten Sie gern!    
Informationen unter: 

Frau Olszak/ Frau Bauch Tel. 03946 / 526935 
Fax 3946 / 689412 

E-mail: qlb@teutloff-wernigerode.de 
Internet: www.teutloff-wernigerode.de 

 

Maßnahmeort:  
TEUTLOFF Bildungszentrum Wernigerode 
Gemeinnützige Schulgesellschaft mbH 
Gernröder Chaussee 1 
06484 Quedlinburg 
 
Maßnahmedauer:  
Lehrgangsbeginn: am 15. des Monats 
Lehrgangsende: entsprechend des  
   individuellen Verlaufes 
U- Stunden:  min. 40 max. 1400 U.-Std. 
Praktikum:  240 Stunden  
Ferien:   ab 6 Monate Verweildauer 
Prüfung:  Modul 4  Handwerkskammer 
Eingangsvoraussetzungen (Minimum): 
Bereitschaft zur Arbeit im 3-Schichtsystem 

  

   

CNC-Werkstatt 


